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Руководство по эксплуатации (РЭ) предназначено для правильной и безопасной работы грохота инерционного и содержит техническое описание, указания по его эксплуатации, техническому обслуживанию, ремонту, транспортированию и хранению, а также технические данные, гарантированные предприятием-изготовителем.

К эксплуатации грохота допускаются специально обученные и официально допущенные лица.

В связи с постоянной работой по совершенствованию грохота, повышению надежности и эксплуатационных качеств в конструкцию могут быть внесены изменения, не влияющие на его технические характеристики, не отраженные в настоящем издании.
ВНИМАНИЕ!

Без тщательного ознакомления с настоящим руководством и технической документацией на комплектующие изделия эксплуатация грохота запрещается.
1 Описание и работа
1.1 Описание и работа

Грохот инерционный ГИС33 (далее грохот) предназначен для разделения по крупности сыпучих материалов с объёмной массой насыпного груза не более 1,8 т/м
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 при угле наклона просеивающей поверхности 10-25 градусов на операциях сухого (с поверхностной влагой материала не более 5%) грохочения щебня, гравия, песка и других строительных материалов крупностью кусков питания до 200 мм.

1.2 Технические характеристики
Технические характеристики грохота указаны в таблице 1.
Таблица 1
	№ п/п
	Наименование показателей
	Значение

	1
	Размер просеивающей поверхности: 

ширина, мм 

длина, мм
	1250

3000

	2
	Полезная площадь просеивающей поверхности, м
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	3,75

	3
	Наибольший размер куска исходного материала, мм
	200

	4
	Амплитуда (полуразмах) колебаний короба, мм
	от 3,0

до 4,5

	5
	Производительность м3/час*
	60-80

	6
	Частота колебаний, I/с
	16,2

	7
	Угол наклона просеивающей поверхности, градус
	10...25

	8
	Число ярусов сит, шт.
	3

	9
	Номинальная мощность двигателя, кВт
	11

	10
	Габаритные размеры колеблющейся части грохота, мм 

длина

ширина

высота
	3570
1975
1400

	11
	Масса колеблющейся части грохота, кг
	2680


* Ориентировочная производительность грохота при сухой сортировке гравия влажностью 3-4%. 

Содержание фракции нижнего класса в исходном материале – 60%, содержание в нижнем классе зерен меньше половины размера отверстий – 50%:
·  по граничной крупности 40 мм на верхней просеивающей поверхности, при угле наклона 15°

·  по граничной крупности 70 мм на верхней просеивающей поверхности, при угле наклона 15°

Для других условий грохочения ориентировочная производительность определяется по методике, приведенной в пункте 1.3 данного руководства по эксплуатации.

1.3
Определение производительности

Качество продуктов грохочения и производительность являются основными технологическими показателями. Эти показатели существенно зависят от условий процесса грохочения (то есть грансостава исходного материала, формы зерен, размеров ячеек сит, угла наклона грохота, влажности материала) и поэтому не могут быть указаны однозначно в технической характеристике грохота, а подлежат определению в условиях эксплуатации с целью обеспечения оптимизации процесса грохочения.

Производительность грохота для конкретных условий эксплуатации определяется по формуле:
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где: 
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 - производительность, м
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/ч;
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 - удельная объемная производительность сита площадью 1м2, м
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/ м
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ч (определяется по графику см.рис.1);
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 - полезная площадь сита, м2;


[image: image11.wmf]6

1

K

K

-

- поправочные коэффициенты;
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K

 - поправка на эффективность грохочения, определяемая по формуле:
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где 
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 - содержание подрешетного продукта в исходном, %; 
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 - содержание подрешетного продукта в надрешетном, %; 
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- содержание подрешетного продукта в подрешетном, %;
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K

- поправочный коэффициент на несовершенство условий грохочения, зависящий от амплитуды и частоты вращения (
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K

=0,75... 0,8);
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K

- поправка на положение просеивающей поверхности в коробе (для верхнего сита 
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K

=1, для нижнего сита 
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K

=0,75...0,8);
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K

- поправка на исходный материал (для руды 
[image: image24.wmf]4

K

=1, для гравийно-песчаной смеси 
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K

=1,25, для угля 
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K

= 1,5);
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K

- поправка на влажность исходного материала (для сухого 
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K

=1, влажного 
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K

=0,25...0,75);
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K

- поправка на способ грохочения (для сухого грохочения 
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=1, для мокрого 
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K

=1,25...1,4).
График определения удельной объемной производительности грохота в зависимости от размера ячейки сита
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а - размер ячейки сита

Производительность грохотов и качество продуктов грохочения можно определять по методике ВНИИСМД в соответствии с приложением. 
1.4
Состав грохота инерционного
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Рис. 1
Грохот рис. 1 состоит из короба поз. 1, виброузла поз. 2, пружинных опор поз. 3, привода поз. 4 с кожухом и просеивающей поверхности поз. 5. 

Грохот изготавливается в опорном исполнении с правым или левым расположением привода (по ходу движения материала) и комплектуется ситами согласно договору поставки
1.5
Описание и работа составных частей грохота
1.5.1 Короб
[image: image35.jpg]



Рис. 2
Короб рис. 2 представляет собой сборную конструкцию из боковин поз. 1, которые связаны между собой рамой поз. 3, загрузочным лотком поз. 4 поперечными балками поз. 5 и виброузлом поз. 7, при помощи высокопрочных болтов.

На коробе установлены кронштейны подвески грохота поз. 6 и кожухи поз. 8, поз. 9.
Поперечные балки поз. 5 и загрузочный лоток поз. 4 могут быть футерованы резиновыми накладками согласно договору поставки.
1.5.2 Виброузел
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Рис. 3
Виброузел рис. 3 состоит из корпуса поз. 1 закрепленного на коробе рис.2, совместно с двумя подшипниковыми опорами поз. 2. Подвижная часть виброузла состоит из вала поз. 6 с закрепленными на нём дебалансами поз. 3. Со стороны привода на вал установлена полумуфта поз. 4 с лепестковой муфтой поз. 5 для передачи момента от привода. Поводки лепестковой муфты выполнены из транспортерной ленты.

На дебалансы поз. 3 предусмотрена установка регулировочных грузов     поз. 7, для регулировки амплитуды колебаний грохота. Для слива жидкости из полости корпуса виброузла в нижней его части установлена пробка поз. 8.
1.5.3
Опоры
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Рис. 4
Опоры пружинные рис. 4 состоят из опоры нижней поз. 2, на которую установлены цилиндрические пружины поз 3 и опора верхняя поз. 1, опирающаяся на эти пружины и зафиксированная относительно основания опоры нижней поз. 2 стабилизаторами поз. 4.

Опора крепится к кронштейнам подвески грохота (поз. 6 на рис.2) при помощи хомутов поз. 5.
1.5.4 Привод
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Рис. 5

Привод рис. 5 состоит из электродвигателя поз. 1, установленного на плиту поз. 4. На валу двигателя установлена полумуфта поз. 3, которая соединяется лепестками с полумуфтой виброузла.
Вращающие части привода и лепестковая муфта ограждены кожухом поз. 2, устанавливаемом на плите поз. 4.
1.5.5 Просеивающие поверхности.
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Рис. 6
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Рис. 7

В качестве просеивающей поверхности могут быть применены сита различной конструкции. Каждое сито может быть составным по длине просеивающей поверхности, либо цельным.
Просеивающие сетки поз. 1 рис. 7, рис. 8 притягиваются к ребрам рамы грохота при помощи уголков поз. 5 и крюков поз. 4 с гайками и шайбами.

Вдоль бортов просеивающие поверхности зажимаются с обоих сторон деревянными брусками поз. 2 с помощью деревянных клиньев поз. 3.
1.6
Устройство и работа

Под действием центробежной силы инерции, возникающей при вращении неуравновешенной массы дебалансов на валу вибратора, короб совершает в вертикальной плоскости колебательные движения, близкие к круговым (траектория каждой точки грохота близка к окружности).

Материал поступает на загрузочный лоток грохота и благодаря наклонной (под углом 10-25°) установке и колебаниям короба движется по просеивающей поверхности к разгрузке. Часть материала, меньше размера ячейки, просеивается и поступает в воронку подрешетного продукта.

Скорость перемещения материала зависит от угла наклона просеивающих поверхностей. При увеличении угла наклона скорость движения материала увеличивается, однако эффективность грохочения снижается. При уменьшении угла наклона скорость движения материала уменьшается, но несколько улучшается эффективность грохочения.

Конструкция, габаритные и привязочные размеры грохота опорного исполнения представлены на рис. 8, рис. 9
Грохот на месте эксплуатации может устанавливаться на раму (сварная металлоконструкция) или бетонный фундамент. 
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Рис. 8
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Рис. 9

1.7
Электрооборудование

Электрооборудование грохота предназначено для вращения вала виброузла и управления приводом вращения.
Электрооборудование грохота содержит:

·  электродвигатель АИР160S6У2, N=11 кВт, n=1000 об/мин;
·  пускатель магнитный ПМА-3160-УХЛ2.Б, 220В;
·  выключатель АП50Б-3МТ-У2, 25 Ах10 50 и 60Гц.
1.8
Маркировка

1.8.1 Табличка с маркировкой установлена корпусе изделия.
1.8.2 
Маркировка изделия содержит следующие данные:

· товарный знак предприятия-изготовителя;

· наименование изделия;

· тип изделия;

· заводской номер;

· дату изготовления. 
1.9
Упаковка

1.9.1 Грохот поставляется в собранном виде неупакованным.

Электродвигатель, пусковая аппаратура и сопроводительная документация упаковываются в деревянный ящик.

1.9.2 В каждое транспортное место вложить упаковочные листы, на которых должны быть указаны:

· наименование изделия;

· обозначение изделия;

· состав комплекта поставки;

· дата упаковки;

· подпись лица, ответственного за упаковку;

· штамп предприятия – изготовителя.

1.9.3 Эксплуатационную и сопроводительную документацию упаковать в герметичный пакет из полиэтиленовой пленки толщиной от 0,10 до 0,30 мм.

2
Использование по назначению

2.1
Эксплуатационные ограничения

Перед началом эксплуатации грохота внимательно ознакомьтесь с настоящим руководством по эксплуатации и проверьте комплектность поставки по упаковочному листу.

Инструктаж по технике безопасности должен быть документально оформлен.
2.2
Подготовка грохота к использованию

2.2.1
Меры безопасности при подготовке к использованию
Строповку грохота проводить только за отверстия для строп короба, предохранив их от повреждения. Подъем за два отверстия по диагонали не допускается.
В любое время суток грохот должен быть достаточно освещен.

Осмотр, устранение дефектов, смазку производить на неработающем грохоте.

Запуск грохота можно производить, только убедившись в его исправности.

Электродвигатель, короб, а также оборудование и механизмы, которые могут оказаться под напряжением, должны быть заземлены в соответствии с «Правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей» и                ГОСТ 12.2.007.0-75. 

Все токоведущие части электрооборудования, доступные для случайного прикосновения, должны быть ограждены.

Все вращающиеся части грохота должны быть ограждены.
Рабочее место обслуживающего персонала должно быть оборудовано с таким расчётом, чтобы уровень шума в рабочих зонах соответствовал требованиям ГОСТ 12.1.003-76.
Уровень звукового давления в рабочей зоне на расстоянии 10 м от грохота не должен превышать 85 дБ.

ЗАПРЕЩАЕТСЯ:
· Применять для затяжки высокопрочных болтов обычные гаечные ключи;

· Оставлять работающий грохот без периодического надзора со стороны обслуживающего персонала;

· Работать со снятыми кожухами и ограждениями;

· Находиться на работающем грохоте или под ним;

· Вносить в конструкцию грохота изменений без согласия предприятия-изготовителя;

· Находиться длительное время вблизи грохота без индивидуальных средств защиты от шума и пыли;

· Пользоваться неисправным инструментом с грязными или мокрыми рукоятками;

· Запускать грохот без предупреждения обслуживающего персонала;

· Эксплуатировать грохот при частоте вращения вала вибратора, превышающей указанную в технической характеристике;
· Эксплуатировать грохот при неодинаковой массе дебалансов на концах вала виброузла.

2.2.2 Порядок установки и подготовки к использованию
Грохот устанавливается на площадке, обеспечивающей свободный доступ к нему с боковых сторон.

При установке в помещении расстояние от стен до передней и задней частей грохота должны быть не менее длины сита, что необходимо для смены нижнего сита.

Опорные конструкции под виброизолирующие опоры грохота и под электродвигатель изготавливаются заказчиком.

Между движущимися частями грохота и неподвижными конструкциями, желобами, лотками, воронками и т.д. должны быть зазоры не менее 70 мм во избежание ударов и трения грохота о неподвижные конструкции.

Монтаж грохота:
· расконсервировать грохот;

· установить грохот на опоры;

· проверить горизонтальность оси вала вибратора, допускаемое отклонение от горизонтальности не более 5 мм на ширине короба;

· проверить наличие и состояние смазки в подшипниках виброузла и электродвигателя;

· проверить состояние изоляции обмоток двигателя, электропроводки и пусковых аппаратов мегомметром;

· подключить питание к электродвигателю, электродвигатель должен быть установлен таким образом, чтобы ось его вала была на 10-15 мм ниже оси вращения вала виброузла;
· проверить направление вращения двигателя - оно должно совпадать с направлением движения материала по грохоту, т.е. для правого расположения привода вал вибратора должен вращаться по часовой стрелке, для левого расположения привода – против часовой стрелки;

· подсоединить привод к грохоту через эластичную муфту;

· установить ограждение;

· удалить с грохота все посторонние предметы;

· проверить свободное вращение вала, покачав дебалансы;

· запустить грохот и обкатать без нагрузки в течении трех часов;

· подтянуть все болтовые соединения. Момент затяжки гаек высокопрочных болтов (ВПБ) М24 крепления подшипниковых опор вибратора составляет 840 Нхм, поэтому завертывать их нужно при помощи динамометрического или торцевого ключа с рукояткой длиной 1400 мм. Усилие на конце рукоятки 600 Н. Момент затяжки гаек ВПБ М20 крепления лотков в коробе составляет 490 Нхм; Момент затяжки гаек ВПБ М16 крепления рам в коробе и опор составляет 360 Нхм;

· проверить температуру подшипниковых узлов вибратора, после трех часов непрерывной работы она должна быть не более 80 °С;

· провести двадцати четырёхчасовую пробную обкатку под нагрузкой;

· подтянуть все болтовые соединения;

· при отсутствии дефектов пустить грохот в постоянную эксплуатацию.

В зависимости от конкретного технологического процесса и размеров ячеек сит амплитуду колебаний необходимо регулировать за счет количества дебалансов и дополнительных грузов.

2.2.3 Порядок смазки
Безотказная и долговечная работа грохота в значительной степени зависит от своевременной смазки узлов, правильного применения смазочных материалов, их качества и чистоты. Для смазки узлов грохота применять смазочные материалы, указанные в таблице 2. 
Таблица 2
	Наименование точек смазки
	Наименование и марка ГСМ, обозначение
	Норма расхода ГСМ, кг*
	Кол-во точек смазки
	Примеч.

	
	Основная
	Дублирующая
	
	
	

	Подшипники виброузла

(30-3626 НК5 ГОСТ5721-75)
	Литол-24 ГОСТ21150-87

	ADDINOL L2МО,

ВНИИНП-242 (ГОСТ 20421-75
	60-90г через 200ч (на одну пресс-маслёнку) замена через 2400ч работы
	2
	Количество смазки в один корпус 230-250 г

	Подшипник электродвигателя
	Согласно инструкции изготовителя
	
	
	
	


* - Нормы расхода смазочного материала (60-90 г и 200 ч) во многом зависят от условий эксплуатации и режима работы грохота, поэтому следует корректировать в каждом отдельном случае, наблюдая за работой подшипникового узла. Тем самым подбирая оптимальный режим смазки.

· Лабиринтные уплотнения виброузла должны быть заполнены смазкой.
· При смазке необходимо соблюдать следующие требования:

· удалить грязь с масленок, пробок и т.п.

· удалить с поверхностей деталей выступившую смазку.

2.2.4
Использование изделия
· Количество поступающего на грохот материала должно определятся исходя из оптимальных значений производительности и эффективности грохочения, а также физико-механических свойств сортируемого материала (максимальной крупности, гранулометрического состава, влажности, содержание глины) конкретно для каждого предприятия.
· Загрузку грохота нужно производить равномерно по ширине грохота.

· Для повышения эффективности грохочения и долговечности просеивающих поверхностей необходимо исходный материал подавать на лоток грохота с высоты не более 300-400 мм.
2.2.5
Неисправное или поврежденное изделие
При нахождении грохота в неисправном состоянии, способном создать угрозу безопасности труда, он должен быть выведен из эксплуатации до тех пор, пока не будет полностью приведен в исправное с точки зрения техники безопасности состояние.
2.2.6




Аварии

В случае аварии, имевшей последствием травмы или повреждения сооружений, или техники, необходимо немедленно сообщить об этом компетентному лицу.

3 Техническое обслуживание

3.1 Общие указания

3.1.1 Контроль технического состояния оборудования осуществляется при проведении периодических технических осмотров и ежесменном техническом обслуживании, а также при проведении ремонтных работ в случае возникновения неисправностей.

3.1.2 Техническое обслуживание комплектующих изделий производится согласно их эксплуатационной документации.

3.1.3 К обслуживанию установки допускаются лица, изучившие конструкцию оборудования, настоящее РЭ и эксплуатационную документацию комплектующего оборудования и прошедшие инструктаж по технике безопасности.
3.2 Меры безопасности

3.2.1 При подключении и в процессе эксплуатации грохота необходимо соблюдать правила и требования ПУЭ, ПТЭ и ПТБ для электроустановок напряжением до 1000 В.

3.2.2 К работам должен допускаться только проинструктированный по технике безопасности технический персонал.
ВНИМАНИЕ! Запрещается эксплуатация оборудования без подключения заземления!
3.2.3 Качество заземления необходимо периодически проверять в соответствии с утвержденной инструкцией пользователя.
ВНИМАНИЕ! После снятия напряжения 380В выключателем открывать щит управления и прикасаться к токоведущим частям разрешается не ранее, чем через 5 минут.

3.2.4 Категорически запрещается производить профилактические работы по обслуживанию оборудования установки во время его работы или при включенном электропитании.
3.3 Ежесменное техническое обслуживание

3.3.1 Внешним осмотром проверить состояние стенок короба, просеивающих поверхностей, пружин пружинных опор, лепестков муфты.

3.3.2 Проверить затяжку болтовых соединений. Затяжку высокопрочных болтов проверять динамометрическим ключом.

3.3.3 Очистить просеивающие поверхности.
3.3.4 Проверить крепление просеивающих поверхностей и их натяжение.

3.4 Периодическое техническое обслуживание (каждые 200 часов работы)

3.4.1 Осмотреть/Заменить износившиеся просеивающие поверхности.
3.4.2 Осмотреть/Заменить износившиеся лепестки муфт.
3.4.3 Осмотреть/Заменить износившиеся элементы футеровки.
3.4.4 Произвести смазку в соответствии с п. 2.2.3. настоящего РЭ.
3.5 Порядок технического обслуживания
3.5.1 При внешнем осмотре короба грохота обратить внимание на состояние окраски, особенно внутренних поверхностей боковин, а также на отсутствие трещин на боковинах и накладках
3.5.2 Места где слой краски поврежден должны быть окрашены при ближайшем периодическом техническом обслуживании изделия

3.5.3 При обнаружении трещин в боковинах и накладках короба необходимо срочно произвести текущий ремонт. Засверлить концы трещин отверстиями диаметром 6...8 мм и заварить их. На боковинах дополнительно установите накладные листы толщиной не менее толщины стенки грохота на болтах.
3.5.4 При осмотре подвесок (относится к грохотам, подвешенным на тросах) проверьте состояние канатов, надежность затяжки гаек на зажимах канатов, крепящих стержни. При числе шести и более оборванных проволок на длине равной шагу навивки, заменить канат.

3.5.5 Обратить внимание на состояние деревянных клиньев и брусьев (или иные детали входящие в систему закрепления и натяжки сит) вышедшие из строя детали или узлы заменить
3.6
Проверка работоспособности изделия
Перечень работ по проверке работоспособности и действие персонала указаны в таблице 3.
Таблица 3
	Наименование работ
	Действие персонала
	Контрольный параметр

	Установка валов виброузла и электродвигателя
	Обеспечить соосность валов виброузла и двигателя при работе под нагрузкой
	Ось вала двигателя на 10-15 мм ниже вала виброузла

	Вращение вала виброузла
	Вращать от руки
	Вращение свободное без заеданий

	Смазка подшипников вибратора и двигателя
	Смену смазки произвести после промывки подшипников керосином или Уайт-спиритом
	Количество смазки в один корпус 230-250г

	Направление вращения вала виброузла
	Запустить грохот без нагрузки
	По ходу движения материала на сите грохота


3.7 Возможные неисправности, причины и методы их устранения
Вероятные неисправности грохота, причины их возникновения и методы устранения указаны в таблице 4.
Таблица 4
	Неисправность
	Вероятная причина
	Метод устранения

	1
	2
	3

	Двигатель тяжело набирает обороты, сильно шумит, нагревается
	Износ подшипников
	Заменить подшипники

	
	Обрыв одной из фаз
	Устранить обрыв

	
	Недостаточное сечение кабеля
	Увеличить сечение кабеля до необходимого

	
	Большая несоосность валов виброузла и двигателя
	Отрегулировать подкладками

	Появление поперечных колебаний грохота
	Неправильно выставлен короб
	Выставить короб по уровню

	
	Разная жесткость пружин
	Заменить пружину

	
	Неравномерная загрузка материала по ширине короба
	Обеспечить равномерную загрузку грохота


Продолжение таблицы 4
	1
	2
	3

	Стук в грохоте во время работы
	Ослабла затяжка болтов
	Затянуть гайки

	
	Вышли из строя подшипники
	Заменить подшипники

	Соприкосновение или соударение витков пружин
	Трещины в витках пружин, потеря жесткости
	Заменить пружины

	Стук в муфте
	Износ или обрыв лепестков муфты
	Заменить лепестки муфты

	Температура смазки подшипников вибратора превышает 800С
	Недостаточно смазки в корпусах подшипников
	Добавить смазку

	
	Чрезмерное переполнение корпуса смазкой
	Удалить лишнюю смазку

	
	Попадание в подшипник пыли
	Разобрать подшипниковый узел, промыть подшипник и заполнить смазкой

	
	Вышли из строя подшипники
	Заменить вышедшие из строя подшипники

	
	Трение корпуса о борт в результате ослабления болтов
	Подтянуть болты

	
	Применен несоответствующий сорт смазки
	Заменить смазку

	
	Трение лабиринтного уплотнения из-за перетягивания гайки, поз.7 см. рис.8
	Устранить трение

	Стук сит во время работы грохота
	Ослабли крепления сит
	Подтянуть затяжные болты

	
	Сита изношены
	Заменить изношенные сита


4
Текущий ремонт
4.1 Общие указания

4.1.1 Ремонт оборудования должен выполняться персоналом, ознакомленным с конструкцией оборудования и имеющим квалификационные разряды, соответствующие сложности выполняемых ремонтных работ.

4.1.2 Текущий ремонт оборудования должен проводиться в соответствии с рабочей инструкцией, составленной предприятием, эксплуатирующим данное оборудование.
4.2 Меры безопасности

Категорически запрещается производить ремонтные работы на оборудовании установки во время его работы или при включенном электропитании.
4.3 Рекомендации по ремонту

4.3.1 Замена пружин пружинных опор
· Отсоединить стабилизаторы 4 от верхней плиты 1 (Рис.4) приподнять грохот за строповочные отверстия на 200...300 мм.

· Произвести замену пружин

· Пружины в опорах одного грохота должны иметь одинаковую жесткость. Отклонение не должно превышать 10%. Несоблюдение этой рекомендации может привести к образованию трещин в бортах короба.

· Поставить грохот на пружины, соединить стабилизаторы с верхней плитой.

4.3.2
Замена подшипников виброузла

Замену подшипников виброузла проводить в следующей последовательности:

· отсоединить привод поз. 1, см. рис. 10;
· снять полумуфту поз. 2 и дебалансы поз. 3 с вала виброузла поз. 4; 
· отвернуть гайки высокопрочных болтов и снять болты поз. 5;
· выпрессовать подшипниковые опоры поз. 6.
[image: image43.png]



Рис. 10
Разобрать подшипниковый узел в следующей последовательности:

· отвернуть круглую гайку поз. 7 и снять ее со стопорной шайбой поз. 8;
· отвернуть крепление крышки поз. 9 и снять крышку поз. 10 с уплотнением;
· выпрессовать подшипник поз. 11 из корпуса и втулку поз. 12 из подшипника;
· сборку подшипникового узла производить в обратной последовательности;
· при обратной сборке резьбу гаек высокопрочных болтов обязательно смазать густой смазкой.
4.3.2 Периодически, через 2400 часов эксплуатации, при текущем ремонте грохота, необходимо производить полную смену смазки в подшипниках виброузла с промывкой их керосином. Для промывки подшипников, в их корпуса через отверстие в крышке, отвернув пробку, залить керосин.
4.4 Проверка работоспособности установки после ремонта

Проверка работоспособности оборудования после текущего и капитального ремонтов производится согласно п. 3.6.
5
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